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Die Erfindung beziebt sieh auf Filter 
zum Reinigen von Gasen und Fliissigkeiten, 
znm Beispiel von Luft, Dampfen, Ol und 
dergleicben. 

Die bisher verwendeten Filter zum Rei- 
nigen van Gasen und Flussigkeiten besteben 
in der Regel aus einer durch Siebwande zu- 
sanxmengehaltenen Scbieht von Fizllkorpern. ■ 
Diese Filter baben den Nachteil, da-B infolge 
der regellosen Schicbtung der Fullkorper 
sieh innerhalb der Fulliing Stellen hoherer 
und niedrigerer Durchlassigkeit bidden. Die 
Reinigung dieser Filter kann nur von Hand 
erfolgen und ist demnach sebr nmstandlich. 

Die Erfindung Bezweckt nun, ein Filter 
zu scbaffen, das an alien Stellen gleicke 
Durchlassigkeit besitzt und ohne Auseinan- 
jdernehmen des -Filters durch Ausspulen ge- 
reinigt werden kann. Das Filter naeh der 
Erfindung bestebt aus ubereinandergelager- 
ten, mit Durcbbrecbungen versebenen Schei- 
ben und ist dadurch gekennzeichnet, daB die 
Durchbrechungen der Scheiben von mit seit- 



lichen Durchtrittsoffnungen versebenen Er- 
hohungen, die entgegen oder in der Riehtung 
des Strom es des zu reinigenden Mittels aus 
den Scbeiben herausstehen, begrenzt sind, 
wobei die Durchbrechungen ii'bereinander- 
liegender Scbeiben gegeneinander versetzt 
sind. 

Die die Durcbbrecbungen der Scbeiben 
umgebenden Erbobungen konnen als aus den 
Scbeiben herausstehende Rohrstutzen oder 
Kronen ausgebildet sein. Da die Durcb- 
brecbungen einer Scheibe zu den der bc- 
nacbbarten Scbeiben versetzt sind, so liegen 
•die aus einer Scbeibe berausstebenden Er- 
hohungen mit ibren Querschnittsof fnungen 
gegen die zwiscben den Durcbbrecbungen 
der benachbarten Scheiben stebengebliebenen 
Scbeibenteile an. Die die Durcbbrecbungen 
deT Scbeiben umgebenden Erhohungen sind 
jedocb mit seitlicben Durcbtrittsoffnungen 
verseben, so daB das zu reinigende Mittel 
durcb diese seitlicben Offnungen zu. den 
Durcbbrecbungen der nacbfolgenden Scheibe 
gelangt usw. 



Die Seheiben mit den die Durchbre- 
ehungen derselben begrenzenden Erhohungen 
mid die Gehause fur die Seheiben kdnnen 
aus. irgend einem geeigneten Material her- 
geste'llt werden. So wird man die Seheiben 
und Gehause der Filter, die in der chemi- 
scben Industrie verwendet werden sollen, 
vielfach aus Ton oder PorzeUan herstellen. 
Fur andere Zwecke, zum Eeispiel zum Rei- 
nigen der Ansaugluft oder der Auspuffgase 
von Brennkraftmaschinen wird man die Fil- 
ter vorzugsweise aus Blechen, zum Beispiel 
Eisen-, Aluminium- oder Messingblechen 
herstellen. Bei Yerwendung von Blechen 
kann man die die Durckbrechungen der 
Seheiben umgebenden Erhohungen aus den 
Blechen herausstanzen oder herausdrucken. 
Die Erhohungen konnen natirrlich a.uch. 
ohne von der ErfindTing abzuweichen, fiir 
sich. hergestellt werden und mit den entspre- 
ohend gelochten Seheiben, zum Beispiel 
dtarch TJmbortelung, Verschrauibung oder 
durch Aufstecken auf an den Seheiben vor- 
gesehene Stutzen oder dergleichen verbnn- 
den werden. J Sowohl die «Querschnitte der 
Kronen oder Erhohungen der Seheiben als 
die seitlichen Durchtrittsoffnungen in den 
Erhohungen konnen naimrgenraB eine belie- 
bige Form haben. Sie konnen rund, lang- 
lich, eekig, gezackt usw. sein. Es konnen 
auch Loeher und Schlifcze in Combination 
oder einzeln angebracht sein. Die Durch- 
breehungen der Seheiben sind vorteilhaft 
gleichmafiig iiber diese verteilt. Die die 
Durehhrec-hungen der Seheiben umgebenden 
ErTIbhungen werden zweckmaBig alle in 
gleicher Hohe ausgeffthrt und ragen ein- 
seitig oder nach beiden Seiten aus den Fil- 
terseheiben heraus. 

Zur Bildung eines Filters werden meh- 
rere Seheiben vereinigt und dalbei so uber- 
einander angeordnet, daB die Erhohungen- 
bezw. Durchbi-echungen aufeinanderfolgen- 
der Seheiben gegeneinander versetzt Begen. 
Die so gebildeten Filter konnen einzeln oder 
zu mehreren vereinigt Yerwendung finden 
und werden hierzu zweckmaBig in geeignete 
Rahmengestelle auswechselbar eingesetzt. 



Werden die Filter verwendet, ran aus 
dureh die Filter geleiteten Gasen Staub ub- 
zusondern, so werden die Filterscheiben mit 
den Erhohungen mit 01 oder dergleichen be- 
nctzt. Finden die Filter dagegen Yerwen- 
dung, um aus Gasen oder Damp fen Wass-r 
und 01 abzuscheiden, welches in tropfbar 
fliissigem Zustand in denseliben enthalten 
ist, so werden die Zellen trocken verwendet. 
ZweckmaBig erhalten hierbei die Einsatz- 
scheiben Rillen oder dergleichen, die das 
HerabflieBen des Niederschlages erleichtern. 

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbei- 
spiele des Erfindungsgegenstandes dar- 
gestellt. 

Fig. 1 stellt einen Teil eines Durch- 
schnittes dureh einen Filter aus neun Sehei- 
ben dar, 

Fig. 2 eine Ansicht von oben a.uf da^ 
Filter nach Fig. 1; 

Fig. 3 ist ein achsialer Schnitt dureh 
eine Ausfuhrungsform einer Filterzelle; 

Fig. 4 veranschaulicht die FilteTzelle in 
kleinem MaBstab sehaubildlich und schema- 
tiseh in ihren Teilen, wie sie zusammen- 
gesetzt wird, und zwar das auBere zylin- 
drisehe Gehause, die Filtereinsatze und den 
Deckel; 

Fig. 5 ist eine Draufsicht auf eine Wand 
fiir seeks Filterzellen nach Fig. 3; 

Fig. 6 zeigt sehaubildlich ein Rahmen- 
gestell fiir vier Filterzellen, je zwei auf 
Vorder- und Ruckseite; 

Fig. 7 ist ein Schnitt durch die Mittel- 
achse der Darstellung nach Fig. 6, eine 
Zelle ist in Ansicht gezeigt; f 

Fig. 8 zeigt einen achsialen SchniiL 
dureh eine Aus f uhrungsf orm ^^x- Automo- 
bile und dergl^ioheir; 

Fig~-^"und 10 veranschaulichen im 
— Scfinitt und Einzcldarstellung eine gean- 
derte Ausfuhrungsform eines Filters fur 
Automobile und dergleichen. 

Die Filterzelle nach Fig. 1 und 2 be- 
steht aus einer Anzahl iibereinandergelegter 
Filterscheiben a, die durch den Rahmen b 
zusammengehalten werden. Die die Dureh- 



tritteoffnungen der Scheiben a umgebenden 
Erhohungen c sind in der aus Fig. 1 ersicht- 
lichen Weise mit Offnungen oder Schlitzen 
d versehen. Aus der Fig. 2 ist die versetzte 
Anordnung der Durchtiittsoffnungen iiber- 
einanderliegender Filterseheiben ersichtliqji. 

Die Filterseheiben a lassen sich statt in 
eckiger Form auch besonders vorteilhaft in 
runder Form zu zylindrischen Filterzellen 
verwenden, die sehr einf ach herzustellen und 
vor allem dicM und sohnell in geeignete G-e- 
hause einzupassen sind. 

Eine solche Filterzelle zeigt Fig. 3. Die 
Filterzelle besteht aus einem vorteilhaft zy- 
lindrischen G-ehause e. Dieses G-ehause -bil- 
det eine Fas-sung mit einem auBern Flansch 
/ xind einem nach innen vorspringenden Bo- 
demand g fur die einzusetzenden Filter- 
scheiben a, Dei Rand g ist nur so breit ge- 
halten, da-B .die Filterseheiben, wie in Fig. 3 
ersichtlich, eine sichere Auflage finden. Die 
innere Flacne liegt frei fur den Durchgang 
der Iyuft, G-ase oder Dampfe. 

Die Filterseheiben a sind so ubereinander 
gelagert, daB in der oben beschriebenen 
Weise die Durchbrechungen c gegeneinander 
versetzt sind. Die ' Filterseheiben werden 
durch einen Schraubenbolzen a 2 zusammen- 
gehalten. Ein Deckel k. dessen Eand so 
nach innen eingezogen ist, daB er sich -dioht 
an die innere Wand des Gehauses e an- 
schmiegen kann und dessen Durchtrittsoff- 
nung uurch ein Drahtgewebe h 1 oder der- 
gleichen abgeschlossen ist, halt die durch 
Schrauben zusammengehaltenen Rlterein- 
"satze zwischen dem Bodenflansch g und 
Deckelrand. 

Dank der zylindrischen Form der Zelle 
konnen die Filtereinsatze genau passend sich 
an den innern TJmfang des G-eh&uses e an- 
legen, so dafl alle Teile dichthalten und ein 
"Vbrbeistreichen der zu reinigenden odeT zu 
entstaubenden Gase oder Luft an der Innen- 
wand des G-ehauses e verhindert wird. 

In Fig. 6 und 7 ist ein Rahmengestell 
zum Einsetzen der FilteTzellen nach Fig. 3 
dargestellt. Dassclbe kann riaturlich in je- 



der beliebigen GroBe und Form ausgefuhrt 
werden. Das Rahmengestell besteht aus 
einer Voider- und Ruckwand i, in welchen 
zwei oder mehr runde Locher vorgesehen 
sind. Die beiden Platten i sind durch eine 
mit Randflansch h 1 versehene Mantelflache 
k verbunden, die einen Stutzen I besitzt, 
welcher zum Beispiel an eine Gas-, Druck- 
leitung, eine.Saugleitung, einen Kompressor 
oder dergleichen angeschlossen ist. 

In die Locher der Platten i wird eine 
Fassung m eingesetzt. Diese besteht aus 
einem Zylinder mit einem auBern ubergrei- 
f enden Flansch m 2 und einem nach. innen 
-vorspringenden Bodenrand m 1 . Die zyliu- 
drische Fassung ist mit der Platte i ver- 
nietet, verschraubt oder in beliebigeT anderer 
Weise verbunden und bildet dieser Rahmen 
mit den eingesetzten Fassuugen m, wie in 
Fig. 6 und 1 veranschaulicht, ein zur Auf- 
nahme der Filterzellen e f ertiges G-estelL 

Das Gestell kann in beliebigen GroBen 
angefertigt und an Yorder- und RtLckwand 
oder an alien Seiten und Zellen ausgestattet 
sein und muB dementspreohend angeordnet 
werden. Die einzelnen Fassungen werden je 
nach erforderlicher Deistung mit Zellen be- 
setzt. Die ubrigen Fassungen konnen durch 
einen Deckel abgeschlossen werden. 

Die Ausfuhrungsf orm nacn Fig. $ zeigt 
ein G-ehause o aus Blech, MuTninimn oder 
beliebigem andern Material in Form einer 
Kapsel, die zweckm&Big nach -dem Absaug- 
ende auf einen kleineren ^Querschnitt ab- 
gesetzt oder eingezogen und mit Schlitzen p 
versehen ist. Das G-ehause o ist durch 
Drucken, Pressen oder andere Bearbeitung 
geformt oder gegossen. Der zylindrische 
Eapselraum erhalt bei q eine Absetzung oder 
dergleichen, au£ die sich. Filtereinsatze a 
und ein Siebblecn wie nach Fig. 3 legen kon- 
nen. Als Filter dienen wieder die Filter- 
seheiben a wie in Fig. 1 und 2 aus Alu- 
minium, Eisenblech oder anderem Material. 
Eine Mehrzahl dieser Filterseheiben wird 
'.durch einen gemeinsamen Scnraubenbolzen s 
f 'zusammengehalten. Sie konnen beim Offnen 
der Kapsel bequem herausgenommen und 



durch Abschleuden) in einer Fliissigkeit ge- 
reinigt werden. Die ELapsel kann durck 
einen Deckel t gescklossen werden, der, wie 
aus Fig. S ersicktlick, Offnungen u besitzt, 
durch welcke die Luft angesaugt wird oder 
dessen Of fnung auck durch ein Drahtgewebe 
wie in Fig. 3 abgeschlossen werden kann. 

Fig. 9 und 10 zeigen ein Haps el filter fur 
Automobile oder dergleicken, in dem mebrere 
Gruppen Filterscheiben auf einem oder mek- 
reren ineinandergesteckten Rokren v an- 
geordnet nnd mit diesen in das Kapsel- 
gekause o eingebaut sind, das durck einen 
Deckel t 1 verscklossen wird. Die Ansaug- 
of fnungen u liegen zwischen den Filterbleck- 
gruppen in der Seitenwand des Kapsel- 
gekauses. Die Duft oder Gase werden in bei- 
den Ricktungen nack oben und unten durck 
die Filtereinsatze und, soweit sie durck die 
obern Filterscheiben dringen, durck das 
Rokr v nack unten weitergeleitet. Dadurck 
wird der auBere Querscknitt und die Raum- 
beansprnckung wesentlich verringert und 
zum Beispiel fur koke Leistungen und 
sckwere Wageri ein Filter geschaffen, wel- 
ches geringe an B ere Abmessungen besitzt. 
Die Filtereinsatze werden auf dem mittleren 
Rokr v mittelst Flans ckenring, Distanz- 
mnffe und einem aufgeschraubten Gewinde- 
ring oder dergleichen in der gewunschten 
Lage festgehalten. 

Das Rohr v kann am obern Ende einen 
Henkel w "zum Herausnehmen der Einsatze 
besitzen. 

PA.TENTANSPRTJOH : 
Filter mit ubereinandergelagerten mit 
Durckbreckungen versekenen 'Sckeiben zum 
Reinigen Ton Gasen und Fliissigkeiten, da- 
durck gekennzeicknet, daB die Durck- 
breckungen der Sckeiben von mit seitlichen 
Durcktrittsof fnungen versekenen Erkokungen 
umgeben sind, wobei die Durckbreckungen 
ubereinanderliegender Sckeiben gegeneinan- 
der versetzt sind. 

UNTEE ANSPBtJCHE : 
1. Filter gemaB Patentanspruck, dadurck 
gekennzeicknet, daB die Durckbreckun- 



gen der Sckeiben aknlick wie bei einei 
Kuckenreibe durck gescklitzte Erko- 
kungen begrenzt sind. 

2. Filter gemaB Patentanspruck und Un- 
teranspruck 1, dadurch gekennzeicknet, 
daB die die Durchbrechungen der Sckei- 
ben umgrenzenden Erkokungen bei den 
einzelnen Sckeiben -zum Teil nack der 
einen Seite und zum Teil nack der an- 
dern Seite der Scheibe keraussteken. 

3. Filter gemaB Patentanspruck und I T n- 
teranspriicken 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeicknet, daB die Durckbreckungen der 
Sckeiben von ec-kiger Form sind. 

4. Filter gemaB Patentanspruch und Unter- 
anspriicken 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeicknet, daB die die Durckbreckungen 
der -Sckeiben umgebenden Erkokungen 
als Einzelteile auf die Sckeiben auf- 
gesetzt sind. ( 

5. Filter gemaB Patentanspruck und Unter^ 
anspruck 4, dadurck gekennzeicknet, daB 
die die Durckhreokungen der Sckeiben 
umgebenden Erkokungen auf an den 
Sckeiben vorgesekene Aufsteokstutzen 
aufgesetzt sind. 

6. Filter gemaB Patentanspruch und TJnter- 
anspriicken 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeicknet, daB die Sckeiben in einer Fas- 
sung mit nack innen vorspringendem 
Bodenrand (g) und einem auBern Be- 
festigungsflansck (f) mittelst einem mit 
Durcktrittsoffnungen versekenen Deckel 
fh) gekalten werden. 

7. Filter gemaB Patentanspruck und Un- 
teransprucken 1 bis 6, dadurch g«kenn- 
zeicknet, daB die Fassung (e) fur die 
Filtersckeiben und diese selibst zylin-( 
driscke Form kaben. 

8. Filter gemaB Patentanspruch und Un- 
teranspriicken 1 bis 6, dadurck gekenn- 
net, daB die Fassung fur die Filterschei- 
ben als ELapselgehause mit Aufsteek- 
flansck ausgebildet ist. 

9. Filter gemaB dem Patentanspruch und 
Unteranspruchen 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeicknet, daB eine Mehrzakl der 
Filterscheiben (a) durch einen Schrau- 



benboken ((f) in ibrer gegenseitigen 
Lage gebalten und zu einer Einheit zu- 
saonmengefaBt sind. 

10. Filter gemaB dem Patentansprucb und 
Unteransprucben 1 bis 6 und 8, dadurcb 
gekennzeichnet, daB eine Mebrzabl der 
Filterscbei'ben innerhalb eincs Kapsel- 
gebauses durcb einen robrformigen Bol- 
zen zu mebreren Gruppen znsammen- 
gefaBt ist, und dabei der robrformige 
Bolzen einem Teil der Gruppen als Ab- 
zugskanal fur das diesen in den Zwi- 
scbenraumen zwiscben den einzelnen 
Gruppen zugeleitete zu reinigende Mit- 
tel dient. 

11. Filter gemaB Patentansprucb nnd Un- 
teransprlichen 1 bis 6, 8 und 10, dadurch 
gekennzeicbnet, daB der die Filterscbei- 
ben ausammenfassende robrformige Bol- 
zen zu mebreren Teilen anseinander- 
nebmbar ist, wobei die einzelnen Filter- 
scbeibengruppen mit den einzelnen Bol- 
zenteilen verbunden sind. 



12. Filter gemafl Patentansprucb und ITn- 
teranspriicben 1 bis 7 und 9, dadurch 
gekennzeicbnet, daB in eine oder mebrere 
Wande des Filtergehauses, welche die 
Filterzellen aufzunehmen bestimmt ist, 
zylindriscbe Fassungen eingesetzt sind. 

13. Filter gemaB Patentansprucb und Un- 
teranspracb 12, dadurch gekennzeicbnet, 
daB die Fassungen aus einem zylin- 
driscben Topf (m) ohne Boden besteben 
mit einem auBem Flanscb (m 2 ) zur Be- 
festigung und einem nach innen vor- 
springenden Bodenrand (m*). 

14. IHter gemaB Patentansprucb nnd Un- 
terausprucb 13, gekennzeicbnet durch 
eine gelochte Stirn- nnd Ruckwand des 
Filtergehauses, welche duxcb eine mit 
Randflanscben (h r ) ^ersehene Mantel- 
flache (h) verbunden sind, die einen An- 
schluBstuteen (I) tragt, wahrend in die 
Locber der Wande die Fassungen (m) 
eingesetzt nnd an diesen befestigt sind. 

Albert SCHREMPP. 
Vertreter: Heinrich RIESE, Zurich. 
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